
Yok Öncesi Sonrası
No Before After

Çekme testi adet
Tensile test ea.

Eğme testi adet
Bend test ea.

Çentik darbe testi set Test Sıcaklığı
Charpy Impact test set Test temp.

Makro inceleme set
Macro examination set

Sertlik testi adet
Hardness test ea.

Kırma testi adet
Fracture test ea.

Çentikli kırma adet Sadece API 1104
Nick-Break test ea. API 1104 only

Diğer
Other

Testlere nezaret edilecek mi? Evet Hayır Rapor teslim şekli Elden Kargo(ödemelidir)
Witness the tests? Yes No Report delivery method.

:
:
:

Diğer
Other

Welding Procedure Approval (WPQR)

Kaynakçı Vasıflandırma Testi
Welding Personnel Qualification

İmalat Testi
Production Test

TEST REQUEST FORM - WELDED MATERIAL
TEST TALEP FORMU - KAYNAKLI MALZEME

Çap
DiameterThickness

Firma Adı
Company Name

İlgili Kişi
Contact person

Test Details

e-posta
e-mail

Parça Bilgileri

Test Talep Sebebi
Purpose of Test

Parça No
Coupon No

Kalınlık

Ana Malzeme
Base Material

Isıl işlem durumu

Kaynak Yöntem Onayı

- Test Talep Formunun eksiksiz ve doğru bilgilerle doldurulması talep sahibinin sorumluluğundadır. Eksik ve hatalı bilgiler sebebi ile yaşanacak 

gecikme, hata ve zarar konusunda HRA Kalite sorumluluk kabul etmez.

- Talep sahibi tarafından, belirtilen standartların asgari gereklerine ilave olarak talep edilen her türlü test ve bilgi bu form veya eklenecek 

dökümanlar ile tariflenmelidir. 

- Aksi yazılı olarak belirtilmedikçe düzenlenecek raporlar bu formda ismi bulunan kişi dışındaki şahıslara teslim edilmeyecek veya 

gönderilmeyecektir.

İlave Bilgiler ve Notlar
Additional Information and Notes

Dolgu Malzemesi
Filler Material

Diğer
Other

EN ISO 9606-1

EN ISO 15614-1

EN ISO 15614-2

AWS D1.1

İmza ve Kaşe Signature and Stamp

Kaynak Yöntemi
Welding Process

Yukarıda beyan ettiğimiz bilgilerin eksik veya hatalı olmasından doğacak tüm sorumluluk ve zararlar tarafımıza aittir. Deneylerin, sözleşme ve 

bu formda belirtilen şartlar dahilinde yapılmasını talep ederiz. 

API 1104

ASME BPVC Sec. IX

EN ISO 9606-2

adet
ea.

°C

Ad Soyad Name Surname

Tarih Date

Coupon Information

Heat treatment condition

Kaynak Pozisyonu
Welding Position

Standart / Kod
Standard / Code

Test Detayları
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